Overlap shrinkwrapper machines
Automatyczne maszyny owijajace w folie EN 1 PL 1 RU
06EpTOYHbIE MALUMHBI TEPMOYCAZ04HOM MIEHKOM C YCTPOMCTBOM MOAAYM MIEHKM
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XP SERIES

m Sliding protective doors with deceleration device

FLXMOD® control system equipped with:

- 7" full-colour touch screen display that slides along the entire
length of the machine

- PLC

- inverter with encoder reading integrated

- in/out command modules

m Up to 50 different working cycles

m Product presence photocells (ARX - ALX)

m Chain separator controlled by inverter and encoder (ARX - ALX)

m Autoconfiguration of separation and wrapping of the pack

m Film climb and pack wrapping controlled by brushless servomotor

m Film cut by pneumatic blade

m Manual sealer of the reels included

m Reel chuck with pneumatic locking

m Motorized film unwinding controlled by inverter and
potentiometer

m Obstruction at the infeed and separation photocells (ARX - ALX)

m Film wrapping photocell

m Connecting belt with variable speed controlled by inverter and
encoder

m Double-chamber shrinking tunnel

m Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors

m Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars (SMI
patent)

m Cooling fan at the tunnel outlet

m Manual evacuation device

m Automatic and pass through mode

m Low power consumption

m Compliance with CE regulations

Advantages and features
Gtowne cechy i funkcje
OcCHOBHble XapaKTepUCTUKM

Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

System sterowania FLXMOD® wyposazony w:

- 7 - calowy kolorowy interfejs operatora z ekranem dotykowym,
ktory przesuwa sie wzdtuz catej dtugosci urzadzenia

- sterownik PLC

- inwerter z wbudowanym czytnikiem enkodera

- moduty kontrolne wejscia / wyjscia

Mozliwos¢ zapamietania 50 roznych cykli pracy

Fotokomorki odczytujaca obecnos¢ produktu (ARX - ALX)

Separator tancuchowy kontrolowany przez inwerter i enkoder

(ARX- ALX)

Autokonfiguracja odstepow i owijania paczki

Rozwijanie folii i owijanie paczki kontrolowane przez serwomotor

Odciecie folii nozem pneumatycznym

Manualne zgrzewadto rolek folii

Wrzeciono nosnika szpuli z blokada pneumatycznag

Rozwijak folii z napedem, kontrolowany przez inwerter i

potencjometr

Fotokomorka zgromadzenia produktu / kontroli torow na wejsciu

(ARX - ALX)

Fotokomoérka owijania folig

Transporter przejsciowy z roznicowana predkoscia kontrolowang

przez inwerter i enkoder

Dwusilnikowy tunel obkurczajacy

Kontrola naptywu powietrza do tunelu regulowana niezaleznymi

deflektorami

Pas transmisyjny tunelu z wtokna szklanego (patent SMI)

Wentylator chtodzenia na wyjsciu z tunelu

Manualne urzadzenie do ewakuacji produktu

Tryb pracy automatyczny i wolne przejscie

Ograniczone zuzycie energetyczne

Maszyny skonstruowane zgodnie z europejskimi normami CE

4415®

4G

compliant

PazzBuiKHbIE 3alLUMTHbIE JBEPLbI C YCTPOMCTBOM 3aMEA/IEHUS ABUKEHMS

Cuctema ynpasnenns FLXMOD®, ocHalueHHas:

- MOBOPOTHbIM MHTepdeNc onepaTopa, cocToAwmi M3 naHeam MK u
LUIMPOKO(OPMATHOr0 CEHCOPHOr0 LIBETHOMO MOHMTOpA 7”

- NJK

- MHBEPTOP CO BCTPOEHHbIM YCTPOMCTBOM CUMTbIBAHMA SHKOAEPA

- moaymm ynpasnenus IN/OUT

3anomuHaHue A0 50 passIMyHbIX paboumx LMKI0B

doToaaTuMKkM npucyTCTBMA NpoayKTa (ARX - ALX)

LlenHow paszgenutenb, ynpaBaseMbiid MHBEPTOPOM M 3HKoZepom (ARX - ALX)
ABTOMAaTMYECKas HaCTpOMKa paszeNieHns NoToKa NpOAYKTOB M
060payMBaH1A NPOAYKTOB

Pa3moTKka nneHku 1 obopayumBaHue NpoAyKTa peryampyercsa 6eclueTouHbIM
CepBonNp1BOAOM

OTpesaHue NAeHKU NpOM3BOAUTCA MHEBMATUUYECKMI HOKOM

Pyu4Hoe ycTpoWcTBO £/ CBapKM GO6MH B KOMM/IEKTE

TMHeBMaTHYeCKOe YCTPOMCTBO ANS YAEPKaHUA Py/ioHa

Mp1BOAHOM pa3maTbiBaTesib, yNpaBiseMbli NOCPEACTBOM MHBEPTOPA M
noTeHuMoMeTpa

®oT03/1EMEHTbI 06HAPYKEHUS MPENATCTBUI Ha BXOAE M PaszeNeHus

(ARX - ALX)

®oTozaTuMKa B y3/ie 060paunBaH1A NIEHKOM

CoeanHUTENbHBIM TPAHCMOPTEP C PErYIMPYEMOM CKOPOCTbIO, YNPaB/IsSieMbli
nocpeACcTBOM MHBEPTOPA M SHKOAEpa

/IByXKaMepHbIi TYHHE b TEPMOYCaaKu

lMoToK BO3ayXa B TYHHENE peryamMpyeTca He3aBUCUMbIMK JedeKTopamm
KoHBelepHas ieHTa TyHHeNA C peiikamu 13 CTEK/I0BOIOKHA BbICOKOM
TEN0yCTONYMBOCTH (MATeHT SMI)

OxnakaatoLmit BEHTUNATOP Ha BbIXOJE M3 TYHHENS

PyuyHoe pasrpy3oyHoe yCTpoMCTBO

PaboTta B aBTOMaTM4eCKOM M CBOGOAHOM LLArOBOM pexume

TMOHUKEHHBINM PacXoZ 3N1EKTPO3HEPr MM

CootBeTtcTBue EBponerickum Hopmam
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Packaging process
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in-line infeed Up to 25 packs/minute a

XPBSO ASX Do 25 opakowan/minuta c
[0 25 ynakoBOK/MUHYTY

di

2150-2310

m
[ ]

1805-1965

m Overlap shrinkwrapper without automatic
pack collation y -

m Infeed and separator conveyors controlled by inverter ‘ 4575

m Device for the centering of the printed film
(optional)

1045-1205

|
1575

‘720

m Automatyczna maszyna owijajaca, bez
automatycznego grupowania

n Tasma wejsciowa i przejsciowa z regulowang w
predkoscia, kontrolowana przez inwerter

m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem
(W opcji)

n 06EpPTOYHas MalLMHA C YCTPOMCTBOM MoJauM NaeHKu, 6e3

aBTOMATMYECKOro MpynMMpoBaHHs

MoAatoLmi 1 pasaensiolmi KoHBeMepa ynpaBasTCs

MHBEPTOPOM

YCTPOMCTBO MO3ULIMOHMPOBAHMSA MJIEHKM C NEYATbIO -
(cbarysibTaTMBHO) o

XP650 ASX

QR Video Code

4  XPB50 ASX > Only film



4310

90° infeed Up to 25 packs/minute ‘

XPBSO ARX Do 25 opakowan/minuta )
Jl0 25 ynakoBOK/MUHYTY — G

2150-2310

m Qverlap shrinkwrapper with automatic pack
collation 9

1045-1205

]
1805-1965

n |nfeed lanes: 1 (optional 2-3) :
m Device for the centering of the printed film : = B i"I

1450
720

(optional)

2830
i

m Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem 90°
i automatycznym grupowaniem
m |los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)
m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem
(W opcji)

1255

n 06EpTOYHAA MalLMHA C YCTPOWCTBOM MOAAYM MNEHKH,
C aBTOMATUYECKMM FpynnMpoBaH1EM

n Konnuectso pAazoB Ha Bxoge: 1 (dhakynbTaTMBHO 2-3)

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHMS MIEHKM C NeYaThbio
(cbakynbTaTUBHO)

XP650 ARX

QR Video Code

XPB50 ARX > Only film 5
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90° infeed Up to 30 packs/minute

XPBSD ARX_VS Do 30 opakowan/minuta
Jlo 30 ynakoBOK/MUHYTY

Overlap shrinkwrapper with automatic pack collation

2 axis motorized pusher controlled by brushless servomotor
Infeed lanes: 1 (optional 2-3)

Device for the centering of the printed film (optional)

Automatyczna maszyna owijajaca z wejsciem 90°

i automatycznym grupowaniem

2-osiowy mechanizm popychowy z napedem, sterowany
przez bezszczotkowy serwosilnik

Ilos¢ mozliwych toréw na wejsciu: 1 (w opcji 2-3)
Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji)

OBEpTOYHAsA MalLMHa C YCTPOMCTBOM MOAAYM MEHKH,
C aBTOMaTUYECKMM pynn1poBaHUEM

Tonkatens ¢ 2 0CAMM CUCTEMbI, YNPaB/IAEMbIX
cepBogurarens Brushless

KonnuecTBo pagos Ha Bxoge: 1 (chakyabTaTMBHO 2-3)
YCTPOMCTBO NO3ULMOHMPOBAHMA MIEHKM C NEYaTbio
(bakynibTaTUBHO)

2830

1450

4310

4l

2150-2310

9L5-1105

1255

AT

LAY

XPB50 ARX-VS > Only film
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in-line infeed Up to 25 packs/minute : u| i

X P 8 5 U A LX Do 25 opakowa/minuta = e ey
o 25 ynakoBOK/MUHYTY 8 W w | wow W m 1
S = -
. : = p
m Overlap shrinkwrapper with automatic pack

collation

Infeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6) i
Product infeed oriented by electromechanical
sorter :
Device for the centering of the printed film TE | =x @

6065

XP650 ALX

QR Video Code

(optional)

1575
|
-
| J—
g G
PR
720

500

Automatyczna maszyna owijajaca z automatycznym
grupowaniem

los¢ mozliwych torow na wejsciu: 1-2-3 (w opcji 4-5-6) o
Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajacego
Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem

(w opci B

C aBTOMATUYECKUM TpynnMpoBaHHMEM e — e '

OBGEPTOYHAA MalLMHa C YCTPOMCTBOM MOAAYM MIEHKM,
Konunyectso pagos Ha Bxoge: 1-2-3

|
(cbakynbTaTUBHO 4-5-6) ; |
Bxoa npoayKumu, perympyembii pacnpeaensioumm
YCTPOMCTBOM

YCTPOMCTBO MO3ULIMOHMPOBAHMSA MJIEHKM C NEYATbIO
(bakynbTaTUBHO)

7 XPB50 ALX > Only film



Packaging process

A ’ 145 H 350 ‘
o ’ 200 H 500 ‘
= e

XP650 ALX-T

XP650 ARX-P

A 145 ’l 400
w ][
o ][

mm
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8 Tray + film - Pad + film > packaging process



90° infeed In-line infeed Up to 25 packs/minute

XPE50 ARXP - XPB50 ALXP | ZEni

6715

Joe]
i)

2150-2310

1805-1965

m QOverlap shrinkwrapper film + pad

Infeed lanes: ARX 1 (optional 2-3)

ALX 1-2-3 (optional 4-5-6)

Product infeed oriented by electromechanical sorter (ALX)
Device for the centering of the printed film (optional)

Pad insertion device

| XP650 ALX-P

J

8465 |

2150-2310

I
|
(RN}

(RN}

(RN}

(RN}

(RN}

(RN}

(RN}

- (RN}
=
1805-1965

i
‘ 1045-1205
e
¥

~ |

2100
|
|

XP650 ARX-P
Maszyna owijajaca w folie z podawaniem podktadki PAD _ Pad insertion
Ilo$¢ mozliwych torow na wejsciu: ARX 1 (w opcji 2-3) [ _ Pad nsertion Ry
ALX 1-2-3 (w opcji 4-5-6) - cevice
Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca 1
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajacego (ALX)
Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji) Y

Urzadzenie podajace podktadke (PAD)

500

1450

3355

1255

06EpToYHas MalUMHa C YCTPOMCTBOM MOZAYM MNEHKM

MEKC/IOMHOrO paszennTtens

Konunyectso pagos Ha Bxoge: ARX 1 (cdakynbTaTvBHO 2-3)

ALX 1-2-3 (dpaKynbTaTMBHO 4-5-6)

Bxoz nposyKLUmMK, perynmMpyembli pacnpeensiolwmm

YCTpOMCTBOM (ALX)

m YCTPOWCTBO NO3MLMOHMPOBAHMS MIEHKM C MEeYaThbio
(bakynbTaTUBHO)

n YKa4MK MEKCIOMHOTO pasaenmTens

XP650 ALX-P |IIF"

QR Video Code m_

L

9  XPB50 ARX-P - XP650 ALX-P > Film+pad



90° infeed In-line infeed Up to 25 packs/minute

XPE50 ARX-T - XPE30O ALX-T | &% e

2150-2310

|
|
1805-1965

6715

m Overlap shrinkwrapper film + tray |
m |nfeed lanes: ARX 1 (optional 2-3) ALX 1-2-3 (optional 4-5-6) \ - |
m Product infeed oriented by electromechanical sorter (ALX)
m Device for the centering of the printed film (optional)

m Tray insertion device

m Hot melt glue application system R s = - 2 v

! i K XP650 ALX-T

8465

2150-2310

1045-1205

(T
=

u
u
1805-1965

720

— XP650 ARX-T ; = el

2100

500

m Maszyna owijajaca w folie z podawaniem tacki 1 : Tray insertion
< Tray insertion ~ device

m |los¢ mozliwych torow na wejsciu: ARX 1 (w opcji 2-3) device

ALX 1-2-3 (w opcji 4-5-6) —E || i i ® QI

1450

m Orientowanie produktu wchodzacego za pomoca
elektromechanicznego urzadzenia rozdzielajacego (ALX)

m Urzadzenie do centrowania folii z nadrukiem (w opcji)

m Urzadzenie podajace tacke

m System aplikacji kleju na goraco

3355
a

1255

n 06EpTOYHAA MALLMHA C YCTPOMCTBOM MOAAYM MAEHKM M I0TKA

n KosmyecTBo pAzoB Ha Bxoge: ARX 1 (dakynbTatmBHO 2-3)
ALX 1-2-3 (cbakynbTaTvBHO 4-5-6)

m BXoZ NpozyKLuM, perynMpyembli pacripesensiolmm
YCTPOMCTBOM (ALX)

m YCTPOWCTBO NO3ULMOHMPOBAHMS MIEHKM C MeYaThbio
(bakynbTaTUBHO)

m YCTPOWCTBO BCTaBNEHMS JIOTKOB

n CyCTeMa HaHeCceHWA ropayero Knes

—

XP650 ALX-T
QR Video Code

XPB50 ARX-T - XPB50 ALX-T > Film+tray 10



XP SERIES stainless steel version
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M XP Series > Stainless steel version



Conveyors
XP SERIES | 7

Tasmy
Optional 1630
LY sy
) ﬁ;ﬂ ANV S = ® E ALX manual loading conveyor
i h =] B
g 6930
-& ALX flanked conveyor @ @ @
= B
| 2065
920 ‘ s St D ] ) E
g B
= ® I 710 - = =
NS
g = ° man i<
a 345 Optional

ARX flanked conveyor \
ALX additional outfeed cooling conveyor

ALX 90° conveyor

XP Series > Conveyors 12



Up to 150 (DV150) - 200 (DV200) products/minute

DV'l SU_DVEUU Do 150 (DV450) - 200 (DV200) produktow/minuta | e

Jo 150 (DV150) - 200 (DV200) npoAyKTOB/ MUHYTY

2255-2395

1045-1185

m Electromechanical system for division of products on multiple
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder LG40
m |ndependent control panel, interfaced with the panel of the

shrinkwrapper
m Control sensor of the infeed flow in order to ensure a regular =N
pressure at the entrance of the product E 0 o : e S = S
m Accumulation sensors at the outfeed of the divider control S E 0 ‘.-..,-.. i‘&! i ; 5 &
the feeding and the presence of the product on each lane 2 S =
m Up to 20 different working cycles
DV150 + XP650 ARX
m Elektromechaniczny system rozprowadzania produktu na
zainstalowane tory, kontrolowany przez inwerter i enkoder = B Eg - vy
m Osobny panel kontrolny z automatyczna synchronizacja ze e B -
zgrzewarka s : E
m Fotokomorka kontroli przeptywu na wejsciu w celu :
zagwarantowania odpowiedniego docisku S —
m Fotokomorka zgromadzenia produktu na torach oraz odczytujaca -
obecnos¢ produktu na torach tasmy podajacej
n Mozliwos¢ zapamigtania 20 roznych cykli pracy ﬂ

n 3ﬂeKTpOMeX3HM‘-IeCKaﬂ CUCTEMA pasjeneHna paaos npoaykummn
Ha HECKO/IbKO PAZOB C UHBEPTEPHbLIM YNpaB/IEHUEM U KOHTPOIEM 1575
no3nuMn No 3HKOAEPY

m Cob6CTBEHHAA KOHTPO/IbHaA NaHeb, CBA3aHHAA C NaHeblo

YMaKOBOYHOM MallUMHbI

m /IaTuvK Ha/M4Ms NOTOKA NPOAYKLMM Ha BXOZE B AMBaMaep

n JlaTyvKM HaMYMSA NPOAYKTA Ha KAk AO0M M3 BbIBOAHBIX JIMHMIA
A5 KOHTPOJ/I PABHOMEPHOrO 3aM0JIHEHMS BCEX JIMHMMA

m 3anomMuHaHue o 20 pa3inyHbIX paboumx LIMKIOB

13 DV Series > Dividers



Technical specifications

Dane Techniczne XPB50 ASX XP650 ARX XPB50 ARX-VS XPB50 ALX XP650 ARX-P
TexHuyeckme cneumngukaLmm
Power supply V/Bonbt 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
Hanpsxenne Hz/Ty 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
Moc elektryczna Bart 35450 35200 36000 36000 35800
YCTaHOBOYHas MOLLHOCTb
Air pressure bar
Cisnienie powietrza 6 6 6 6 6 6
ap

[laBnexune Boayxa
Required air
Zadane powietrze NL/p* 9 9,5 9,5 9 10,5
Pacxog Bo3gyxa
Output up to
Wydajnos¢ produkcyjna do ppm** 25 25 30 25 25
Mpoun3BOAUTENBHOCTb A0
Maximum height product mm
Maksymalna wysokos¢ produktu i 380 380 230 380 380
Makc. BbicoTa npoAykTa
Working board height mm
Wysokos¢ powierzchni pracymm i 1045 - 1205 1045 - 1205 945 - 1105 1045 - 1205 1045 - 1205
Bbicota pabouyero ctona
Film reel maximum size mm
Maksymalne wymiary rolki folii M 650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 350 650 x @ 400 650 x @ 400
Makc. pa3mepbl py/ioHa NJeHKK
&af‘:‘]‘;‘f Sgaesz . mm 4575 x 1575 4310 x 2830 4310 x 2830 6065 x 1575 6715 x 3355

ymiary maszyny MM h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310
Pa3mepbl MaLLMHbI
Machine net weight K
Ciezar netto maszyny 1470 1540 1540 1760 2360

Bec HETTO MalLMHbI

Kr

Technical specifications

14




XPB50 ALX-P XPB50 ARX-T XPB50 ALX-T DV150 Dveoo
Roroi PP porou PR Ror0 PapE 1201240 1PHNAPE 220/240 1PHNSPE
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
36600 38000 38800 910 910
6 6 6
10 14,5 14
25 25 25 150 p/min** 200 p/min***
380 380 380 380 380
1045 - 1205 1045 - 1205 1045 - 1205 945 - 1185 945 - 1185
650 x @ 400 650 x @ 400 650 x @ 400
8465 x 2100 6715 x 3355 8465 x 2100 2445 x 1575 3940 x 1575
h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2150 - 2310 h 2255-2395 h 2255-2395
2580 2640 2860 630 740

15

Technical specifications

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*NI/p (HopmanbHbIX MTPOB B NaK)

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary
according to the product size and shape, to the pack
collation and to the type of film used.

** ppm (opakowania na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna
zalezna od wymiarow, ksztattu i stabilnosci produktu,
formatu pakietu i typu uzywanej folii.

** ppm (nayek B MMHYTY) - YKa3aHHasA CKOPOCTb MOXET
M3MEHATbCA B 3aBUCMMOCTM OT pasmepa NMpoayKTa,
hopmarta nayKku M TUMa MCMoNb3yEMON NJEHKM.

***p/min (products per minute)
*** p/min (produktéw na minute)
*** p/min (NPOAYKTOB B MUHYTY)

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various
accessories are available, depending on the different
working exigencies, which will be described in detail in
the offer and that are included in our price list.

Dla wszystkich maszyn zaprezentowanych w katalogu
dostepne sa rozne akcesoria, ktore w zaleznosci od
potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane
w momencie ztozenia oferty.

NS KakA0M YNakoBOYHOM MalLMHbI, NPEAOCTaBAEHHOM
B KaTasiore, NPesyCMOTPEHbI Pa3/iMyHbIE aKCECCYapbl,
UCXOAA W3 MoTpebHOCTeN paboTbl, KoTopble GyAyT
creundULMpoBaHbl B MPEANOKEHUU W YKa3aHbl B Npanc-
JmcTe.
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SMI do Brasil Ltda
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